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1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét modernizacyjnych kottowni centralnego ogrzewania dla potrzeb grzewczych
budynkéw bytego PGR Sekursko

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji

i odbiorze robot.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdlowa  Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
» posadzek z ptytek typu gres o wym. 30x30 cm

Specyfikacja obejmuje oktadziny podtogowe przy uzyciu klejéw i spoin gotowych (przygotowanych
fabrycznie).

Zakres opracowania obejmuje wymagania dotyczace:

> wtasnosci materiatow,

> wiasciwosci i oceny podtozy,

> wykonania oktadzin wewnetrznych ,

> odbiorow podtozy i wykonania oktadzin.

Dokumentacija robot oktadzinowych

Dokumentacja robét oktadzinowych to:

a projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z 3.07.2003 r. w sprawie szczegbétowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

b) specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt (zgodna
Z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004r.
(Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072).

d) Rozporzadzenie MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy
informacyjnej (MPz 1995 r. nr 2, poz. 29);

€ aprobaty techniczne, certyfikaty,

f) karty lub deklaracje zgodnosci swiadczace o dopuszczeniu do obrotu
i powszechnego lub jednostkowego stosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z7.07.1994
r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zn. zm.);

g protokdty odbioréw czesciowych, koncowych i rob6t zanikajacych,
z zalgczonymi protokétami z badan kontrolnych;

h) dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac¢ w oparciu o projekt, ktory powinien uwzgledniac:
ad materialy do wykonywania okiladzin,
b) lokalizacje (rodzaje pomieszczen),
¢) rodzaj podiozy pod okfadziny,
d) wymagania dotyczace podtozy,
€ sposoby wykonania oktadzin z uwzglednieniem
szerokosci spoin i sposobu wykonczenia,
a kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek;
b) warunki odbioru wykonanej oktadziny;
c) zasady konserwaciji oktadzin.



1.4. MATERIALY
1.4.1. Wymagania ogdlne

» gres 20x 20 cm,

1.5. SPRZET

1.5.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST -0 ,Wymagania ogéine"
pkt 3;

1.5.2.Sprzet i narzedzia do wykonywania oktadzin
Do wykonywania oktadzin z ptytek ceramicznych nalezy stosowac:
a szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza;
b) szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych;
€) nharzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia piytek;
d) pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do
rozprowadzania zapraw klejowych;

€ taty do sprawdzania rownosci powierzchni;
f) poziomnice;

g mieszadta oraz pojemniki do przygotowania zapraw klejowych;
h) pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do
spoinowania;
i) gabki do mycia i czyszczenia;
i) wkiadki (krzyzyki) dystansowe;

1.6.TRANSPORT

1.6.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogolne" pkt 4;

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, aby nie pogorszyé
wihasciwosci przewozonych materiatow.

1.6.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatdbw do wykonania wyktadzin i okfadzin nie wymaga specjalnych $rodkow
i urzadzen. Nalezy uzywa¢ do transportu samochoddéw przykrytych plandekami lub zamknietych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materialy w spos6b wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatbw zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku i roztadunku urzgdzen mechanicznych. Skladowanie materiatéw podtogowych
na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i ujemnymi
temperaturami

17. WYKONANIE ROBOT

1.7.1. Warunki przystapienia do robét:

Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny byé zakonczone:

> wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych
i izolacji podtog,

instalacje wod-kan, co i elektryczne,

> wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi,

Roboty oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5C i temperatura ta
powinna utrzymywacé sie przez catg dobe.



1.7.2. Wykonanie okladzin.
1.7.2.1. Podtoza pod oktadziny
Podtoza pod oktadziny moze stanowi¢ beton, cegta, pustaki, ptyty gipsowo-kartonowe.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mieé¢ wytrzymatosé na sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.
Minimalna grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosié:
- podkiady zwigzane z podiozem - 25 mm,;
- podkiady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,;
- podkiady ,ptywajgce” (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej)
40 mm;

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknieé¢ i ubytkéw, czysta.
Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi,

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny poziomej (posadzki) nie moze
przekraczac¢ 5 nim na calej diugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

Odchylenie powierzchni od kierunku pionowego (oktadziny $cienne) nie moze by¢ wieksze njz 4mm
na wysokosci kondygnaciji, a odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze byé wieksze
niz 2mm na |l m;

W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej
i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie powinna przekraczaé
10m? a maksymalna dtugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokdt fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw oktadzin.

Szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione materialem wskazanym w projekcie.

Znacznym utatwieniem przy wykonywaniu okladzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki") samopoziomujgce wykonuje
sie z gotowych, fabrycznie sporzadzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie
tej warstwy zwieksza koszt posadzki, powoduje natomiast oszczednos¢ kleju.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Warstwe klejacg naklada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie
zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Powinna by ¢ natozona réwnomiernie i pokrywac
cala powierzchnie podioza. Wielkos¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrana wielkos¢ zebow

i konsystencja zaprawy klejgcej sprawiaja, ze klej nie wyptywa z pod piytek

i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Grubosc¢ warstwy klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju

i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm (posadzki) i okoto 4-6 mm (oktadziny scienne).
Odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze njz 4mm na wysokosci
kondygnacji; odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2mm na | m.

Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz klej powinien znajdowa¢ sie pod calg powierzchnig
ptytki. Mozna to osiggna¢ nakiladajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie
przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki dystansowe (krzyzyki).

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna
tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne
i wykonczeniowe.



W trakcie ukfadania ptytek na scianach nalezy takze mocowaé elementy wykonczeniowe $cian
takie jak np. drzwiczki rewizyjne.

Po utozeniu posadzki z ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty.

Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla okfadziny podtogi stosuje sie takie same
kleje i zaprawy do spoinowania.

Zgodnie z instrukcjg producenta zaprawy klejowej do spoinowania pitytek mozna przystgpi¢ nie
wczes$niej niz po 24 godzinach od utozenie piytek.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je woda przy
pomocy mokrego pedzla.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (,fuge”) po powierzchni oktadziny
paca gumowa.

Nadmiar zaprawy usuwa sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jakosci i trwatosci oktadziny oraz zwiekszenia jej odpornosci na czynniki zewnetrzne,
po stwardnieniu spoiny nalezy powlec specjalnymi preparatami impregnujacymi, mozna roéwniez
zaimpregnowac plytki.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é przygotowania
podioza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione ,starych” powtok, bez rakéw, pekniec¢
i ubytkow. W przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je

zeszlifowac, a ubytki wyréwnac zaprawg cementowa lub specjalnymi zaprawami naprawczymi.
1.8. KONTROLA JAKOSCI
1.8.1. Ogdlne zasady

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t oktadzinowych z piytek ceramicznych podano
w ST-0 ,Wymagania ogolne" pkt 2

1.8..2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdét zwigzanych z wykonaniem okladzin z plytek ceramicznych
podtogowych i sciennych badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do
wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materialy - plytki, zaprawy klejace, jak rowniez materialy pomocnicze muszg spetiac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym
w dokumentacji projektowe;.

Badanie podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robét oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

a) sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem
wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i
zawilgocenia;

b) sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac
w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa tate;

¢ sprawdzenie spadkéw podktadu pod okladziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej
taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z dokladnosciag
do 1 mm;

d) sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw ich szerokosci i prostoliniowosci;

6 sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi;
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru
budowlanego w zakresie zaréwno podtoza jak i utozenia oktadzin.



1.8.3. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykfadzin i oktadzin
z dokumentacjg projektowg i ST.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych oktadzin a w szczegdélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej;

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow;

- prawidtowos$ci przygotowania podiozy;

- jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin;

- prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji;

Badania w czasie odbioru rob6t powinny by¢ poréwnywane z wynikami badan dokonanych przed
przystapieniem robo6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin podtdg i $cian powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek;

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od, ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej
dlugosci 2 m przyktadanej w r6znych kierunkach,

- sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie
drewnianym miotkiem (lub innym podobny narzedziem); charakterystyczny
gluchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podkiadem;

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia.

1.8.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce okiadzin.

1.8.4.1 Prawidtowo wykonana wykfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
a) cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe,

b) cata powierzchnia pod ptytkami: powinna byé wypetniona klejem (brak gtuchych
odgtosow przy stukaniu),

c) grubosé warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg
producenta, dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny
poziomej (mierzone tatg dlugosci 2 m) nie powinno byé¢ wieksze niz 3 mm na diugosci
taty i nie wieksze niz 5 mm na calej diugos$ci lub szeroko$ci posadzki,

d) spoiny na calej dlugosci i szerokosci muszg byé wypetnione zaprawg do
spoinowania,

e) dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢

f) szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym
w projekcie,

g) listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie
z dokumentacja i instrukcjg producenta,

19. OBMIAR ROBOT

1.9.1.0g6Ine zasady obmiaru robét podano w ST -0 ,Wymagania ogélne" pkt 7.

1.9.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie okiadzin oblicza sie w m® na podstawie dokumentaciji projektowej przyjmujac
wymiary w swietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie
stupéw, pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m®.



W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg, a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sig
wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.
1.10. ODBIOR ROBOT

1.10.0géIne zasady odbioru rob6t podano w ST -0 ,Wymagania ogélne" pkt 8.

1.10.1.0dhiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem okfadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podioza.
Odbidr podiéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robot.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystapienia do rob6t oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno byé odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania napraw}' podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegélnie
w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz
materiatdbw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

1.10.2. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot , jezeli
umowa taka forme przewiduje.

1.10.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot
w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych
dokumentow.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢é umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
- projekt budowlany,
- dokumentacje powykonawczg (jezeli nastgpig zmiany w czasie
realizacji robot);
- szczego6towe specyfikacje techniczne;
- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot;

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow
i wyrobow;
- protokoty odbioru podioza;
- protokoty odbioréw czesciowych;
- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw;
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz,
- oswiadczenie kierownika budowy (rob6t) o wykonaniu robét zgodnie ze
sztukg budowlana.

Roboty wyktadzinowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
i wykonawcy. Protokdét powinien zawierac:

a) ustalenia podjete w trakcie prac komisji;

b) ocene wynikéw badan;



c) wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia;

d) stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykfadzin i oktadzin
z zamoOwieniem;
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajgcym, a Wykonawca.

1.10.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dlugos¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu oktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykladzin i okfladzin
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,Odbiér ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢é wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych oktadzinach.

111. PODSTAWA PLATNOSCI

1.11.10g0Ine zasady dotyczace warunkéw ptatnosci podane sg w ST-0 ,Wymagania
0golne" pkt 9.

1.11.2Zasady rozliczania i ptatnosci

Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m" powierzchni oktadzin z ptytek ceramicznych wg kwoty
ryczaltowej wycenionej w odpowiednich pozycjach kosztorysowych. Kwota ryczaltowa wg
pozycji kosztorysowych uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i dokumentacji projektowe;.

Bedzie stosowane rozliczenie zgodnie z zapisem w SIWZ
Kwota ryczattowa za roboty oktadzinowe obejmuje:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami;

- wartos¢ zuzytych materiatébw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami
wynikajgcymi z technologii rob6t z kosztami zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- oswietlenie tymczasowe,

- pielegnacja wykonanych oktadzin z ptytek ceramicznych,

- wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw,
- zuzycie energii elektrycznej i wody,

- likwidacja stanowisk roboczych

112. PRZEPISY ZWIAZANE
1.12.1. Normy.

PN-ISO 13006:2001: Piytki i plyty ceramiczne. Definicje,



klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994: Ptytki i plyty ceramiczne scienne
i podifogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.

PN-70/B-10100 — Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki
odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow
i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla
klejéw cementowych i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek.. Definicje i wymagania
techniczne.
PN-EN 12808-1:2003 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek.. Oznaczenie
odporno$ci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.
PN-EN 12808-2:2003(U) Zaprawy do spoinowania ptytek.. Cz.2:0znaczenie
odporno$ci na Scieranie.
PN-EN 12808-3:2003(U) Zaprawy do spoinowania ptytek.. Cz.3:0znaczenie
wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych, klinkierowych
i lastrykowych). Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13813:2003 Podkiady podiogowe oraz materialy do ich wykonywania.
Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

1.12..2. Inne dokumenty i instrukcje

1) Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom | cze$¢ 4, wydanie Arkady -
1990 rok.

2) Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t budowlanych czesé B zeszyt 5 Okladziny
i wykladziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

3 Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas-2001 rok.
4) Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.
5 Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit - 1999 rok.

6) Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit - 2001 rok.
7) Opoczno - Certyfikat zgodnosci nr PN-OII/PN-011/05/02 z Polska Normg PN-1SO13006:2001

8 Opoczno - Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej nr
AT-15-3323/99

9 Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | czes¢ 4, wydanie Arkady -
1990 rok.

10) Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Okladziny
i wykladziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

11) Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas-2001 rok.

12) Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

13) Ukladanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit - 1999 rok.

14) Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit - 2001 rok.

15 Opoczno - Certyfikat zgodnosci nr PN-OII/PN-011/05/02 z Polskg Normag PN-1SO13006:2001
16) Opoczno - Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej nr



